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Препарат «Электро» представляет собой электропроводящий состав для нанесения порошковых красок (ПК) в электростатическом поле. Предназначен для нанесения ПК на не электропроводные материалы – дерево, бетон, керамику, стекло, пластмассу, либо перекраски металлических изделий окрашенных ПК. При распылении образует на поверхности материалов тонкий 0,5-5 мк слой, обладающий электропроводными свойствами и позволяющий наносить ПК в стандартных условиях и на стандартном оборудовании (пистолеты электростатического нанесения).
«Электро» - многокомпонентная композиция на основе поверхностно активных веществ (ПАВ). Обладает высокой смачиваемостью. Способствует хорошей растекаемости ПК при отверждении, увеличению пластичности и сцеплению с поверхностью. Поставляется в концентрированном виде.
 
Условия нанесения состава «Электро»
Расход состава «Электро» после разбавления от 20-50 г на кв.м поверхности.
Композиция «Электро» наносится при помощи стандартных распылителей для жидких лакокрасочных материалов до полного смачивания поверхности. Допускается нанесение состава «Электро» методами окунания, облива, либо обработка поверхности ветошью (не оставляющей ворсинок), смоченной в препарате «Электро». После кратковременной сушки в течение 3-5 минут на воздухе (до отсутствия «мокрой» поверхности) при комнатной температуре поверхность материала заземляется и производится нанесение ПК в стандартных условиях.
 
Предварительная обработка поверхности нанесения
Деталь из непроводящего материала протирается и обезжиривается. Очищается от грязи, пыли и следов масла в случае бетонных и силикатных изделий. Грунтуется, шлифуется для получения ровной, гладкой поверхности в случае деталей из ДСП и ДВП, МДФ, а затем  сушится при температуре на 10-15оС выше температуры отверждения ПК в течение времени, указанного в паспорте на ПК.
 
Условия формирования полимерного покрытия
Для всех вышеперечисленных типов поверхностей, кроме ДВП, ДСП, МДФ, используют стандартные условия отверждения. Для деревянных поверхностей рекомендуется низкотемпературный (120-160оС в течение 10-30 минут) режим отверждения с обязательным формированием внутри сушильной камеры воздушного потока. Рекомендуется использование инфракрасных источников излучения.
 
Способ подготовки состава «Электро» к работе
Концентрат «Электро» разбавляется потребителем в соотношении от 1:3 до 1:4 в зависимости от типа поверхности и краски одним из следующих растворителей: техническим этиловым или изопропиловым спиртом (для перекраски); для окраски силикатных, керамических или деревосодержащих материалов концентрат «Электро» можно разбавить ацетоном, растворителем 646 или водой.
 
Пожароопасность
Препарат не относится к легко возгорающимся веществам.
 
Техника безопасности
Концентрат «Электро» не содержит токсичных, едких, сильно пахнущих компонентов. Безопасен в применении.
При попадании концентрата «Электро» в глаза, слизистые оболочки промыть большим количеством воды. При попадании на открытые участки кожи – смыть водой с мылом.
 
Хранение и транспортировка
Хранить и транспортировать рекомендуется при температуре +5  35оС в закрытой стеклянной, полиэтиленовой таре. Срок хранения не менее 12 месяцев. 
 

